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Varmforzinkning och miljon

Ratt materialval

| dagens samhalle diskuteras ofta miljéfragor da mate-
rialval for olika produkter skall goras. Det finns en stor
medvetenhet om att alla produktionsprocesser har en
inverkan pa miljon, vilket &r bra. Vad ar da ratt material-
val? Svaret pa den fragan varierar naturligtvis med var
och hur en produkt skall anvandas. Stal ar modern tids
vanligast forekommande konstruktionsmaterial och har
manga goda egenskaper, sasom hog hallfasthet, god
bearbetbarhet, tillganglighet samt formaga att kunna
atervinnas.

Varmforzinkning 6kar livslangden

Genom att varmforzinka stal fas ett mycket langvarigt
korrosionsskydd, vilket ger produkten en kraftigt 6kad
livslangd. En varmforzinkad konstruktion klarar ofta 40-
80 ars exponering i utomhusmiljo. Det finns dessutom
manga exempel dar korrosionsskyddet fungerat annu
langre an sa. Detta medfér en stor miljdbesparing ef-
tersom en rad processer, sasom staltillverkning, bear-
betning, transporter mm minskas. Bade stal och zink ar
dessutom atervinningsbara material, vilket innebar att
konstruktionen kan tas tillvara da den ar uttjant. Stalet
smalts om och blir till nytt konstruktionsmaterial, som
ater kan varmférzinkas och inga i nya produkter.

Essentiella metaller och biotillgénglighet

Bade zink och jarn, liksom koppar, ar essentiella metal-
ler, vilket innebar att de ar livsnédvandiga fér manniskor,
djur och vaxter. Fér denna typ av metaller har kroppen
ett eget reglersystem, som gor att upptaget regleras av
behovet. For att en metall ska kunna tas upp av man-
niska eller miljo sa kravs det att den ar biotillganglig.
Merparten av den zink som kommer ut i naturen har
en formaga att snabbt bilda svarlosliga foreningar, vilket
innebar att den inte kan tas upp av organismer och dar-
med har liten eller ingen inverkan pa miljén.

Miljotankande inom varmférzinkningsbranschen

Miljdanpassning ar en ledstjarna for branschens varm-
forzinkare och en viktig del av féretagens policy.
Manga av de processystem som anvands idag ar slut-
na. | fallet med dppna system anvands kemikalier med
minimal inverkan pa miljon. De biprodukter som uppstar
vid tillverkningen kan till stor del ateranvandas. Det som
inte kan tas om hand i den egna processen skickas pa
extern atervinning. Branschen bidrar ocksa till att mins-
ka miljépaverkan genom att minska energiférbrukning,
utslapp och avfall for deponi.

Férbehandling

Stal som ska varmforzinkas genomgar ett antal forbe-
handlingssteg. Det forsta ar avfettning, dar stalet ren-
gors fran fett och oljor. Idag anvands ofta tensider el-
ler biologiska bad. | det senare fallet bestar badet av
bakterier, som bryter ned fettet pa biologisk vag. Efter
avfettning betas stalet for att avidgsna oxider som finns
pa ytan. Betbaden bestar av utspadd syra eller av jarn-
klorid och ar verksamma vid rumstemperatur. Efter bet-
ning ar det dags for det sista steget innan férzinkningen,
flussningen, som skyddar ytan mot oxidation och for-
battrar reaktiviteten mellan stalyta och zink. Flussbaden
byts inte langre ut utan regenereras istallet. Restpro-
dukterna, som bildas vid férbehandlingen och skickas
pa deponi, ar idag framst doda bakterier fran avfettning-
en samt jarnféreningar.

Varmférzinkning

Tidigare tillsattes laga halter av bly till zinkbadet, da det
ansags ha en positiv inverkan pa vissa egenskaper.
Idag férekommer inte detta, utan bly har ersatts av an-
dra element.
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Energiatgang vid varmforzinkning

Energiatgangen vid varmférzinkning har minskat under
senare ar, dels tack vare effektivare processhantering
och dels genom atervinning av energi for uppvarmning
av lokaler och processbad.

Forbrukningsmaterial

Vattenférbrukningen i varmforzinkningsanlaggningarna
ar mycket lag, da merparten av det vatten som anvands
gar tillbaka till processerna. Manga anlaggningar har
dessutom egna reningsverk. Anvand saltsyra omvand-
las till jarnklorid och i viss man &ven till zinkklorid och
sands till recirkulationsanlaggning for atervinning. Fluss
-kemikalier, som avgar i samband med doppning i zink-
badet, fangas upp av anlaggningens processfilter fran
vilket det kan atervinnas. "Flussaskan”, som hamnar pa
badytan, tas ocksa tillvara och skickas ivag for atervin-
ning. Aven den sa kallade "hardzinken”, jarn—zinkpar-
tiklar som bildas i zinkbadet, tas tillvara. Det finns ett
stort intresse i atervinning, bade av ekonomiska och
miljémassiga skal.

Varmforzinkningsanlaggningar ar inget miljohot

Miljopaverkan fran varmforzinkningsprocessen har
minskat kontinuerligt under flera ar. Vid den miljobedém-
ning som gjorts pa EU-niva under 2000-talets borjan, Zink férekommer naturligt i luft, vatten och jord.
har det visat sig att varmfoérzinkningsanlaggningar inte

utgér nagon risk vare sig for miljén runt anlaggningen

eller fér de manniskor som arbetar dar.

Det viktigaste skalet att valja varmfoérzinkning ar dock
inte att sjalva processen passerat genom EU-gransk-
ningens smala nalsdga. Det ar istéllet den kraftfulla
okningen i underhallsfri livslangd som en konstruktion
far nar den varmférzinkats. Det ar dar den verkligt stora
miljévinsten kan raknas hem!

Vill du veta mer om zink i miljén eller diskutera en specifik fragestéllning?

Kontakta Nordic Galvanizers, branschorganisationen for varmférzinkningsféretag i Norden.
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