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BRANSCHSTANDARD - EFTERBEARBETNING

Géallande for skikt bildade vid varmfoérzinkning

Denna branschstandard har tagits fram for efterarbete (rensning) vid varmférzinkning och grundar sig
pa gjorda erfarenheter samt gallande varmforzinkningsstandard, SS-EN ISO 1461.

Branschstandarden géller for gods som varmférzinkats i lag temperatur (440 - 470 °C). Basta resultat
och lagsta kostnad i forhallande till krav erhélls vid samverkan mellan varmférzinkare och kund.

Klassning
Efterbearbetningskraven indelas i tre klasser enligt tabell 1, dar E = efterbearbetning och siffran =

efterbearbetningsklass.

Tabell 1. Efterbehandlingskrav

El Vassa taggar atgardas sd att det varmforzinkade godset kan hanteras utan risk for
handskador.
E2 Vid visuell kontroll skall godsytorna vara fria fran synliga fel sdsom blasor, taggar,

zinkaska, flussmedelsrester (sdvida ej konstruktionen har fickor utan dranerings- och
luftningshal). Detta ar den normala klassen for efterbehandlingskrav enligt SS-EN ISO
1461.

E3 Enligt E2 men med angivna ytor aven fria frdn mindre defekter sdsom klumpar, droppar
och rinningar. Lamplig efterbearbetningsklass for varmforzinkat gods som skall malas.

Klass E1 uppfyller ej standardens (SS-EN 1SO 1461) fordringar men kan anvandas for gods, som skall
ingjutas och endast har krav pa tackning och hanterbarhet.

Klass E2 och E3 kan innebara ett visst forsamrat korrosionsskydd i de omréden dar atgarder har
utforts - om de inte utfors fackmannamassigt. Klass E3 kan inte hallas 6ver hela ytan hos storre
konstruktioner utan avsevart merarbete, utan galler framfor allt funktionsytor. Hog ytfinish pa mindre
detaljer kan erhallas med hogtemperaturforzinkning (ca 550 °C).

Tabell 2 har tre atgardsklasser - A, B och C - dar det anges vilken/vilka lagningsmetod (er) som far
anvandas. | figuren anges vilka maximala ytor som géaller for respektive lagningssétt.

Repor och avlanga flackar smalare an 1.5 mm atgardas som flackar enligt yta 1.
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Tabell 2 med figur, avvikelseyta / atgard

Ytal Yta 2 Yta 3 Yta 4
(0.22x0.22cm) (0.7 x 0.7 cm) (2.23 x2.23 cm) (5.0x 5.0 cm)

Krav Ytal Yta 2 Yta 3 Yta 4

*) *)
A 1A 1A/MA MA MA/ZL
B IA/IMA MA/ZL MA/ZL ZL/ISFZ
C ZL ZL/ISFZ OFz OFZ

*) dock max 0.5 % av hela godsytan

IA = ingen &tgéard MA = mélning med zinkrik farg, min 92 % Zn
ZL = battring med lagsmaltande l6dzink SFZ = sprutférzinkning
OFZ = omftérzinkning

Rengoring av skadeytor fore atgard:

MA - rengéring med rostfri stalborste.
ZL - pafores p& varmt gods direkt vid zinkbadet eller uppvarmes vid paféring. Skadeytan
slipas forsiktigt ren. Lodzink paféres foretradesvis pd varmt gods vid grytan.
SFZ - rengdring med forsiktig slipning eller med blastring. Vid bléstring &r det viktigt att se till att
zinkskiktet inte reser sig i kanterna.

Lagningsbelaggningarna skall ha en skikttjocklek av minst nominellt varde enligt standarden + 30 pum.

Sarskild bearbetning

Forutom ovanstdende klasser kan specialbearbetning forekomma, t ex rensning av gangor (galler
gangor, som ej kan centrifugeras), skydd av ytor dar zink ej far forekomma, kontroll och uppbearbet-
ning av hal, vitrostskyddsbehandling, férpackning, transport m.m.
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